Careta con lente autooscurescente
Speedglass ® 9002X

Hoja Técnica

Caracteristicas principales

Indicaciones de Uso

Careta con lente auto-oscurescente para realizar actividades Sombras:

de soldadura MIG/MAG, TIG y electrodo (stick) y el resto Cinco tonos  Apagado automatico al cabo de 1 hora

de los procesos de soldadura de arco en un solo lente. Con 5 . Apagado manual — mantener presionado
: : diferentes ,

sombras a seleccionar y para soldadura TIG de bajo el botén ON durante 2 seg.

amperaje se pueden usar las sombras 9,11 y 13. Posibilidad

para esmerilar.

El lente Speedglass 9002X (con el prefijo X de sombra mas ) i )

grande) proporciona un campo de vision mayor, debido a Nivel 1 Mzer(l)og ﬁgﬂ%?é% %Lcj)(ledgr%%l gl_mlizsxr%(ce)st?egr? |

gue el campo de vision en la sombra es un 44% mas grande . . P

gue la mayoria de los lentes auto-oscurescentes con con N!vel 2 Nivel normgl - MIG/N_IAG/ Electrodo

una buena claridad 6ptica, cuenta con un panel solar frontal Nivel 3 TIG con bajo amperaje

que extiende la vida de la bateria a aproximadamente 3000 Nivel 4 TIG con muy bajo amperaje

horas. Nivel 1 o 2 Permite esmerilar

Adicionalmente la careta 9000 que viene integrada con este

lente cuenta con ventilas laterales para salida de exhalacion.

Cuatro niveles de sensibilidad diferentes

i o L JSpeedglas 1234
Ventajas y Beneficios ¢ 1011 12 13

e Las ventilas proporcionan comodidad en el interior de
la careta

e 44% mas de campo de vision en la sombra

e 5 sombras a seleccionar. 3 botones : sombra, retardo y
sensibilidad Garantia

e Trabaja en todos los procesos de soldadura

e El lente en la posicion clara da una sombra 3

e Equipo muy durable, ligero con resistencia a quimicos

y calor moderado . . . .
. Sist de facil | tamiento del lente d dad Ni el vendedor ni el fabricante seran responsables de
IStéma de facil levantamiento del lente ae soldadura cualquier lesién personal, pérdida o dafios ya sean

que permite inspeccionar de forma rapida el trabajo directos o consecuentes del mal uso de este producto.

realizado ] ]
su disefio li tal taci6 Antes de ser usado, debe determinarse si el producto es
L] - - -
U GISENO ligero aumenta la aceptacion y apropiado para el uso pretendido y el usuario asume toda

progucti\{idad del trabajador responsabilidad y riesgo en conexién con dicho uso.
e El area visual va de 104 x 54 cm (4.09” x 2.137)

La Unica responsabilidad del vendedor o fabricante sera
la de reemplazar la cantidad de este producto que se
pruebe ser defectuoso de fabrica.

. Lo . . Empaque
e Claridad dptica sobresaliente en el elente electronico Paq
auto-oscurescente
Especificaciones Técnicas 1 Pieza por caja incluyendo careta, lente auto-

«Sombras disponibles: Se puede pedir en sombra oscurescente Speedglas 9002X

910,11,12013 *Solo lente de soldadura: 40 00 80

«Sombra nominal al estar apagado el equipo: 5 *Pantalla completa con lente: 40 11 80
*Pantalla con lente y ventanas laterales: 40 18 80

* Material de la careta: Nylon

*Peso de careta con lente elctrénico: 493 gramos Para mayor informacion:
(17.3902) 3M México S.A.de C.V.

. L Centro de Respuesta a Clientes (CRC)
Vida de la bateria © 3000 horas Tel.enel D.F. y enen el interior de la Republica

sTemperatura de operacion: -5° a 55°C (23° a 131°F) 01 800 712 06 46 y 01800 508 31 34




Careta con lente autooscurescente
Speedglass ® 9002X

Hoja Técnica

Guia para la Gama Speedglas®9000 y Utility | |

Sugeridos para:
Soldadura Intensiva: Speedglas Speedglas Speedglas Speedglas Speedglas

9002X 9002V 9000XF 9000F Utility

MMAW (Electrodo)
MIG/IMAG

TIG (>40A)

TIG (1A-40A)
Plasma (corte y soldeo)
Esmerilar
Soldadura Ocasional
MMAW (Electrodo)
MIG/IMAG

TIG (>40A)

TIG (1A-40A)
Esmerilar

B Optimo MMM sugerido No sugerido

Indicaciones de Uso

Normal Botén: Delay o Retardo
- +
Shade | Permite decidir la rapidez con la
(ms) (ms) (ms) que el filtro pasa de oscuro a claro
cuando la soldadura ha terminado
9 60 100 150 Normal
- +
|
10 60 150 200 (ms) e o
11 100 200 300 Posicion —: utilizar si el filtro se oscurece
durante demasiado tiempo tras haberse
12 100 250 400 extinguido el arco, ej.: soldadura por punto
Posicion | : posicién normal
13 / 100 \ 3OP }00 Posicion + : utilizar si el filtro se ilumina
con demasiada antelacion, ej.: soldadura de
AR Spegaipi . »e chapas gruesas, soldadura de alto
LR LS Delz irierraios amperaje.

BN Speedglas




